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BLOCS A COLONNES SUIVANT PLAN

DANLY construit les blocs & colonnes suivant
vos spécifications. veuillez nous consulter pour
profiter de toutes nos capacités d’usinage. Les
blocs & colonnes sont usinés sur machines a
commande numérique, ce qui garantit leur
haute précision et leur interchangeabilité.

Nous réalisons les ouvertures oxycoupées
pour évacuation des débouchires et formes
extérieures. Toutes nos plaques sont recuites
pour simplifier les usinages ultérieurs et éviter les
distorsions.

Matériel :
Palques : Aciers S355JO (E36-3) et 2C45 (XC48)

Fortal HR
Acier prétraité




PLAQUES D'ACIER AU CARBONE

Les plaques d'acier laminées & chaud DANLY, disponibles
en deux nuances standard, présentent des qualités de
caractéristiques mécaniques et de stabilité dimensionnelle
qui leur permettent de répondre avec succés & la grande
maijorité des applications industrielles.

Ces plaques d'acier peuvent étre fournies brutes, blanchies
ou usinées a la demande spécifique de leurs utilisateurs.

NUANCE C 25

COMPOSITION CHIMIQUE

Carbone  0,2200,28% La nuance C 25, comparable aux nuances normalisées St 42-2 et XC 38, présente des
Manganése 0,30 a 0,60 % caractéristiques optimales d'allongement, de dureté moyenne, d'usinabilité et de fini de
Silicium 0,15a0,30 % surface.

Phosphore  max. 0,04 % Elle posséde également une bonne soudabilité ainsi que des caractéristiques de formage
Soufre max. 0,05 % et de structure interne satisfaisantes.

NUANCE C 45

COMPQOSITION CHIMIQUE

Carbone 0,4330,50 % La nuance C 45, comparable aux nuances normalisées St 60-2 et XC 48, présente de
Manganése 0,60 & 0,90 % meilleures caractéristiques de dureté, de résistance & la traction et de fini de surface que
Silicium 0,10 & 0,20% la nuance C 25, tout en préservant une bonne usinabilité.

Phosphore  max. 0,04 %
Soufre max. 0,05 %

EPAISSEURS BRUTES DES PLAQUES TENUES EN STOCK

10/15/20/25/30/35/40/45/50/55/60/65/70/75/80/85/90/95/100/110/120.

* Epaisseur 10 mm uniquement en nuance C 25
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TOLERANCES SUR LES DIMENSIONS EXTERIEURES FACES SUPERIEURES I CHANTS
ET INFERIEURES

le tableau ci-contre donne une méthode simple, stre et

efficace pour spécifier les gammes de tolérances les plus BLANCHIES Pl P2 P3
couramment utilisées pour les plaques d'acier. a£04mm P4 P5 Pé
40,15 mm P7 P8 P9

DECOUPES ET USINAGES SPECIAUX

D'une maniére générale, les usinages et tolérances des plaques

DANLY“peuvent ére reohses suivant toutes  spécifications EPAISSEUR tarceur min. 1 oL bE Loc. TOL. DIM.
particuliéres de leurs ufilisateurs. DEPLAQUE | DECOUPES mm | DES TROUS mm | DES TROUS mm
Les dimensions maximales des plaques individuelles sont

6.000 mm x 2.300 mm. JUSQU'A 45 MM 10 t1] +]

Dans le cas de découpes pour passage de pigces ou de chutes D 30a75 mm 13 2l 2lll5

de bande, nous recommandons les valeurs suivantes : De 80 & 160 mm 16 +2 £2

A la commande, veuillez spécifier :
Le nombre de plaques
La nuance d'acier
Les dimensions extérieures
Le code P de tolérance des dimensions extérieures
Les usinages spéciaux éventuels, avec plan détaillé.
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Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 150-300 [ 300 - 500 500 - 800 800 - 1500 [ 1500 - 2000 | 2000 - 2500
40 45 60 75

C1 35 85

C2 25 35 40 50 55 55
D 25 32 40 50 63 80
F 61 71 84 97 113 133
P 39 45 54 59 68 78

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série Al

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1 et C2 avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C1 doit normalement étre
au moins égale au diamétre de guidage D.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ............cccooiviiiiiiiiiiiiiiccee Page 3.7
5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ...........ccoooviiiiiiiiiii Page 3.7
6/ Classe de guidage. La classe 2 sera supposée si aucune classe n’est spécifiée ...................... Page 4.2
DIMENSIONS EN MM,
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Egalement disponible sans plaque intermédiaire

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 100-150 [ 150-350 350 - 700 700 - 1400 [ 1400 - 2000 J{ 2000 - 2500
C1 30 40 45 60 75

85

C2 30 35 40 50 55 55

D1 24 30 40 50 50 63

D2 25 32 42 52 63 80
F 61 71 84 97 113 133

P 39 45 54 59 68 78

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A2

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C1
doit normalement &tre au moins égale au diamétre de guidage D2.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ............c.ccoooivviviiiiiiiiiicc Page 3.7
5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ...........cooeoiiiiiiiiiiii Page 3.7
6/ Classe de guidage. La classe 2 sera supposée si aucune classe n’est spécifiée ...................... Page 4.2
DIMENSIONS EN MM.
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Egalement disponible sans plaque intermédiaire et/ou avec guidages sur I'autre diagonale.

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 100-150 W 150-350 J§ 350-700 700 - 1400 [ 1400 - 2000 J{ 2000 - 2500
C1 30 40 45 60 75

85

c2 30 35 40 50 55 55

D1 24 30 40 50 50 63

D2 25 32 42 52 63 80
F 61 71 84 97 113 133

2 39 45 54 59 68 78

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A3

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C1
doit normalement &tre au moins égale au diamétre de guidage D2.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ............cccooooviiiiiiiiiiicec Page 3.7
5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ..........ccoooiiiiiiiiiii Page 3.7
6/ Classe de guidage. La classe 2 sera supposée si aucune classe n’est spécifiée ...................... Page 4.2
DIMENSIONS EN MM,
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Egalement disponible sans plaque intermédiaire

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 150-300 | 300 - 500 500 - 1000 [ 1000 - 2000 W 2000 - 2500 [} 2500 - 3000

C1 35 85

C2 25 35 40 50 55 55
D 25 32 40 50 63 80
F 61 71 84 97 113 133
P 39 45 54 59 68 78

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A4

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C1
doit normalement étre au moins égale au diamétre de guidage D.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ...........ccooceoiiiiiiiiiiiii Page 3.7
5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ............ccoooveiiiiiiiiiicceceeeeee Page 3.7
6/ Classe de guidage. La classe 2 sera supposée si aucune classe n’est spécifiée ...................... Page 4.2
DIMENSIONS EN MM,
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MANCHON CYLINDRIQUE BAGUE DEMONTABLE

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 150-300 300 - 500 500 - 800 800 - 1500 [ 1500 - 2000 | 2000 - 2500
C1 35 40 50 60 75

85

Cc2 25 35 40 50 60 80
D 25 32 40 50 63 80

F1 66,5 75 88,5 104,5 120,5 138
F2 69,5 78 92,5 109,5 125,5 ==
P 44 48 56 64 73 82

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A6

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1 et C2 avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C2 doit normalement étre
au moins égale au diamétre de guidage D.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ............cccovieiiiiiiiiiiii, Page 3.12

5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ............cccooieiiiiiiiiiii Page 3.12

Les paramétres de sélection du Type de fonctionnement des ensembles de guidage & billes sont en pages 4.9 & 4.12.

DIMENSIONS EN MM.
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Egalement disponible sans plaque intermédiaire

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A |  100-300 300 - 700 700 - 1400 1400 - 2000 2000 - 2500
40 50 55 65

C1 80
Cc2 35 40 50 65 80
D1 25 32 40 50 63
D2 32 40 50 63 80
F1 75 88,5 104,5 120,5 138
F2 78 92,5 109,5 125,5 ==
P 48 56 64 73 82

Veuillez utiliser les valeurs F1 pour les manchons cylindriques , et F2 pour les bagues démontables.

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A7

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C2
doit normalement étre au moins égale au diamétre de guidage D2.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ...........c.ccooveiiiiiiiiiiie Page 3.12

5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ............cccocveieiiiiiiiiiiiccee, Page 3.12

Les paramétres de sélection du Type de fonctionnement des ensembles de guidage a billes sont en pages 4.9 & 4.12.

DIMENSIONS EN MM.
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Egalement disponible sans plaque intermédiaire et/ou avec guidages sur I'autre diagonale.

O Ll

MANCHON CYLINDRIQUE BAGUE DEMONTABLE

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 100-300 300 - 700 700 - 1400 1400 - 2000 2000 - 2500
40 50 55 65

C1 80
Cc2 35 40 50 65 80
D1 25 32 40 50 63
D2 32 40 50 63 80
F1 75 88,5 104,5 120,5 138
F2 78 92,5 109,5 125,5 ==
P 48 56 64 73 82

Veuillez utiliser les valeurs F1 pour les manchons cylindriques , et F2 pour les bagues démontables.

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A8

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C2
doit normalement étre au moins égale au diamétre de guidage D2.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ..............ccooieiiiiiiiiii Page 3.12

5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ............ccccooiviiiiiiiiiiiiii e, Page 3.12

Les paramétres de sélection du Type de fonctionnement des ensembles de guidage a billes sont en pages 4.9 a 4.12.

DIMENSIONS EN MM.
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MANCHON CYLINDRIQUE BAGUE DEMONTABLE

Egalement disponible sans plaque intermédiaire

Lorsque les dimensions extérieures du bloc ont été déterminées, les épaisseurs de plaques, les diamétres et
I'emplacement des guidages recommandés se trouvent dans la table ci-dessous.

Il est possible de s’écarter de ces valeurs pour respecter toute demande spéciale.

| A | 150-300 | 300 - 500 500 - 1000 [ 1000 - 2000 W 2000 - 2500 [} 2500 - 3000
35

85

Cc2 25 35 40 50 60 80
D 25 32 40 50 63 80
F1 66,5 75 88,5 104,5 120,5 138

F2 69,5 78 92,5 109,5 125,5 ==
P 44 48 56 64 73 82

Veuillez utiliser les valeurs F1 pour les manchons cylindriques , et F2 pour les bagues démontables.

A la commande, veuillez spécifier :

1/ Série A9

2/ Dimensions A et B

3/ Epaisseurs C1, C2 et C3 si d’application, avec leurs tolérances, ou la tolérance standard blanchi. C2
doit normalement étre au moins égale au diamétre de guidage D2.

4/ Numéro de catalogue des colonnes de guidage ...........c.ccooveiiiiiiiiiiie Page 3.12

5/ Numéro de catalogue des bagues de guidage ............cccocveieiiiiiiiiiiiccee, Page 3.12

Les paramétres de sélection du Type de fonctionnement des ensembles de guidage a billes sont en pages 4.9 & 4.12.

DIMENSIONS EN MM.




ELEMENTS DE GUIDAGE A BILLES

CAGES A BILLES

(ror o] t]s@wor Jo]i]s]x]

TYPE 1 6250381 o 36 115 6250582 55 31
6250481 B8 175 6250782 70 4
sl | o [ IR A A
6320481 B8 75
5 6251182 10 65
6400481 8175
0 S 630782 70 40
6400681 60 | 1235 [EESEaeS wl
L 6500781 0 70 35 6321082 105 55,
T 6500881 8 355 6321182 Ms e
s 6321282 15 75
6630981 63 98 425 6321382 135 85
6800981 | | 80 || 98 425 400782 70 40
6400882 85 48
6401082 05 56
6401182 15 66
0 58
6401282 5 76
TYPES 2613 6401382 135 86
6401482 145 9
o 6401582 155 107
Jootoot 6501082 05 56
6501282 120 65
fme mE ELEMENTS DE
AR 6501582 5o 150 86 7
S 6501682 0 9%
00 6501782 170 108
L 00 6501882 185 121
00 6501982 195 133
s 2 6631482 s 76
[elehi 6631682 165 86
T 6631882 180 9
l 1 _ 41l 6631982 & 190 07 70
™ Tx 6632082 205 121 Les paramétres de sélection du Type de fonctionnement
X 6632182 25 132 . N
des ensembles de guidage & billes
6801482 s 76 405412
6801682 165 86 sont en pages 4.9 & 4.
6801882 go 180 9 g5
680192 90 107
6802082 205 121
6802182 25 132

CAGES A BILLES POUR PLAQUES INTERMEDIAIRES

= A

T 6-2504-83 25 40
¥ [ oo OOC[ 6250583 52
6320483 o
ooopook 6320583 32 5
elelelelele] 6400583 49 52
L Jelelo]elele| 6-4006-83 64
seeelee 6500783 5o 74
RS 6500883 8
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f~—2D
DIMENSIONS EN MM.




CENTRE D'USINAGE DANLY ELEMTENTS D E G Ul bAGE A B 111LES

COLONNES COLONNES COLONNES MANCHONS CYLINDRIQUES A COLLER BAGUES DEMONTABLES
A PRESSER A PRESSER DEMONTABLES
,
!
i NUMERO NUMERO NUMERO
DE DE DE
| CATALOGUE CATALOGUE CATALOGUE
5251082 100 5501682 160 25104 o
5251182 110 5501882 180 Y g ; ; '
L. 5251282 120 5502082 200 oo 4
5251382 130 5502282 20 on i
| 5251482 W0 550248 20 251583 25 326 24 g5 50
i 5251582 150 550682 oo 260 2516 g NUMERO | DIAMETRE NUMERO
- 5251682 160 5502882 280 A i DE NOMINAL D, [ D,
‘ 505178 25 170 5503282 320 25201 o CATALOGUE | COLONNE CATALOGUE
5251882 180 5503382 330 o
. 5251982 190 5503682 360 i g 6250686 6 6250385 35
. 5252082 200 5504082 100 24 2 6250886 80 6250585 25 33 45 51 30 50
| 5252282 gzg 5504582 450 i— 3 6250986 25 33 45 95 6250685 65
: 5252482 4 6251186 110
5632082 200 54 5 6320585 50
; 5252682 260 2513
, 25261 5632287 e plegs R 06 N 160 65 6251386 130 et | R VP | | e e 1
Ca B0 S8 240 e 4 6320886 80 6320885 80
1 215 o - ¢
i - ¥ 5632682 260 220 6-3209-86 95
=" 5321382 ) [ s i o 0 e ) 6400585 50
N 5321482 140 63 @ w | m
oz 5633282 320 32244 A 6321386 130 6400685 65
5321582 Eoll Woeves 2 32281 i oo i c400885 40 486573 30 g
Bl 10 Seu08 0 o P o e 6401085 100
5321782 o W 5 o ¢ g
5321882 LYo o 2 2 T @ 6500685 60
53193 3 19 4015 3 s o 6500885 o o o s | 8O
5322082 00 o . ol 4 A i 6501085 100
5322282 220 e 40 508 7 9 65 o o 6501285 120
5302482 P | 208 20 017 7 0 8 6
5322682 20 5802882 280 4016 & 6401586 150 6631085 100
532288 280 5803282 4y 320 4020+ 0 6401788 170 6631285 63 75 95 105 50 120
COLONNES 5323282 320 5-8036-82 360 -4022- 2 64019-86 190 6631485 140
DEMONTABLES 5804082 400 e B 6402186 215
e ot a0 Mss 1 el o BAGUES POUR PLAQUES INTERMEDIAIRES
5401482 140 : 500 o1 3 6501386 130
5401582 150 013 5 6501586 150
5401682 160 50144 n 6501786 170 o1
5401782 170 015 b 6501986 0 e 8 g (_L_jn_\
5401882 180 e @ 6502186 215
5401982 49 190 01883 50 638 45 180 45 6502486 240 T8
5402082 200 020+ 6502686 265 | I
Epers 220 o 7 6631586 150 =
5402482 240 yiore % o e oz
5402682 260 5028 280 i e 55—
o —| 5402682 280 5032 320 glanee I3 5w %
S S0 3040 i 6632486 240
5403682 360 :
3181 q 6632686 265 NUMERO .
63201 0 DE D,
6322 7 CEMEE 50 CATALOGUE .
4048 43 |76 |49 | 200 | g5 6401786 170
s ’ eeoleso 80 2l 2N (10 6252087 20
e 2 6402186 215 i Il R R I i B
6802486 240 29254
4
e « 6802686 25 63087 0
] o o 63205487 32 40 54 6 25 10
- 900 520 6323287 32
ootey B0 98 60 2D 45 6402947 29
b 0037 B 6403687 40 48 65 73 3% 10
Ala Je pour fi 6404487 4
Préciser FC
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